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UWAGA

1.

PRZED WYKONANIEM KONSTRUKCJI STALOWEJ NIEZBEDNE JEST WYKONANIE RYSUNKOW

WARSZTATOWYCH Z UWZGLEDNIENIEM PODNIESIENIA WYKONAWCZEGO.
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wykonawczego pokazane na powyzszym schemacie.

2.
3.
k.

10.

1.

12.

13.
14,
15.
16.

17.
18.

19.

Przy wykonywaniu elementéw nalezy bezwzglednie zachowac pionowos$c Srodnikow dzwigarow gtownych.

Wszystkie potaczenia elementow wykonywac jako spawane.

Spoiny wykonywat o grubosciach: pachwinowe - 0,7x gruboS¢ ciefszego z taczonych elementow, czotowe

- 1,0x grubo$c cienszego z taczonych elementow.
Spoiny czotowe wykonac jako spoiny specjalnej jakoSci. Wszystkie spoiny czotowe nalezy

przeswietlat na catej dtugosci. Przygotowanie elementow do spawania (ukosowanie) powinno byt podane

w projekcie technologii spawania.

Wszystkie spoiny pachwinowe powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny montazowe wykonat jako spoiny specjalnej jakoSci.

Materiaty do potaczefn spawanych bedg okreslone przez Wykonawce w projekcie technologicznym
spawania.

Potaczenie sworzni z potka gorng dzwigara zrealizowal za pomocg zgrzeiny tworzonej dzieki

krotkotrwatemu tukowi elektrycznemu w otoczeniu podktadki jonizujgcej. WYKONAC L4k SZT. (222KG)
Wszystkie elementy nalezy obrobit i dopasowat zgodnie z technologig spawania opracowang w
wytworni konstrukgji.

Zabezpieczenia antykorozyjne wykonat wg SST. W miejscu wystepowania spoiny montazowej
pozostawit na elemencie niepokryty pas szerokos$ci 50mm. Po wykonaniu spoin montazowych uzupetnic
brakujace zabezpieczenie antykorozyjne.

tozyska osadzat w skrzyzowaniu osi dzwigarow z osiami poprzecznic podporowych. Wykonanie
rysunkow warsztatowych musi poprzedzic doktadne okreslenie typu tozysk wraz z dostosowaniem
blach klinowych do odpowiednich wymiarow.

Otwory w pasach dolnych dzwigarow dla zakotwienia tozysk nawiercic wg przyjetego typu tozysk
podczas probnego montazu w wytworni, przed wykonaniem powtoki antykorozyjnej.

Podczas probnego montazu w wytworni nalezy zaniwelowat osie podparc dzwigarow gtownych,

a wyniki pomiarow przekazac na budowe celem prawidtowego wykonania ciosow podtozyskowych.
Podziat na elementy fransportowe ustalic z wykonawcg montazu w uzgodnieniu z Projektantem.
Wszystkie elementy blachownic fazowac 2x2mm.

Rysunki nie sg rysunkami warsztatowymi, wymiary elementow, masa - brutto.

Konstrukcje stalowg nalezy wykonac zgodnie z normg PN-89/5-10090 “Obiekty mostowe. Konstrukcje
stalowe. Wymagania i badania”.

RYSUNEK ROZPATRYWAC RAZEM Z RYSUNKIEM NR 3 "WIDOK OGOLNY KtADKI".

SMP Projektanci Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Gtuchowska 1
60-101 Poznan

www.smp.poznan.pl

e-mail: biuro@smp.poznan.pl

tel. 61 861 96 36, fax. 61 861 06 44

NIP 779-23-71-246 REGON 301375359
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Inwestor:

Gmina Mosina
Pl. 20 Pazdziernika 1, 62-050 Mosina

Nazwa inwestycji:

Budowa ktadki pieszo - rowerowej
w ciggu ul. Lipowej w m. Krosinko
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