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1.  WSTEP

11 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru roboét budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem emulsjg asfaltowg warstw nawierzchni zwigzanych z przedmiotowg inwestycja.

1.2 Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB) jest
stosowana, jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z

oczyszczeniem i skropieniem warstw emulsjg asfaltowa:

e warstwy kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie stanowigce podbudowy warstw
bitumicznych

e warstw bitumicznych

Nalezy uwzgledni¢ utozenie tasmy uszczelniajgcej na potgczeniu starej i nowej nawierzchni

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i STWIORB D.00.00.00 ‘Wymagania ogdlne’.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:
a) do zlgczenia warstw asfaltowych:
e szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa (niemodyfikowana)
b) do ztgczenia warstw niebitumicznych:
e wolnorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa (niemodyfikowana)
Wiasciwosci drogowych emulsji  kationowych niemodyfikowanych powinny spetniac¢
wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,,Emulsje asfaltowe 2009”.

2.3.Wymagania dla materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez
Inspektora.

Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowg wedtug PN-EN 13808, albo
innym materiatem wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materialu w podtozu. Do tgczenia
warstw asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowych,
wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego. Zaleca sie réwniez stosowanie emuls;ji
asfaltowych modyfikowanych. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienie podioza z
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warstwy niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje wolnorozpadowg, a do
skropienia podtoza zawierajgcego cement — emulsje o pH wigkszym niz 4.

Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczania warstw

nawierzchni.
PP Metoda Wymagania dotyczgce emulsji
Lp. | Wiasciwose badania Jednostka ["=s5E37ZM ' [ C60BP3 ZM ' | C60B5 ZM 7
1 Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
[6]
2 Indeks rozpadu ® | PN-EN 13075- g/100g 50 do 100 | 50 do 100 (3) 120 do 180
1[19] 3) (5)
3 Stabilno$¢ pod- [ PN-EN 12848
czas mieszania [12] g NPD (0) NPD (0) <2(2)
z cementem
4 Zawartosc¢
lepiszcza
(poprzez ozna- PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5) | 58 do 62 (5) 58 do 62 (5)
czenie zawar- [4]
tosci wody
5 Czas wyptywu PN-EN 12846
g 2 mm przy [10] S 15-45(3) 15-45 (3) 15-45(3)
40°C
6 Pozostatos¢ na
sicie, sito PN-EN 1429 % m/m <0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
0,5 mm [5]
7 Pozostatos¢ na
sicie po 7 dniach [ PN-EN 1429 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania, [5]
sito 0,5 mm
8 Sedymentacja PN-EN 12847
po 7 dniach [11] % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania
PN-EN 13614 | % pokrycia
9 | Adhezja * [16] powierzchni | TBR(1) TBR (1) TBR (1)
Zatgcznik % pokrycia
NA 2.2[17] | powierzchni 275 275 275
10 | pH emulsji PN'E[I;I31]2850 - NPD (0) NPD (0) 23,5
11 | Asfalt odzyskany PN-EN 13074
przez ' [14] -
odparowanie
12 | Penetracja w
25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
odzyskanego [2]
13 | Temperatura
mieknienia PN-EN 1427 °C > 39 (5) >43 (4) > 39 (5)
asfaltu [3]
odzyskanego
14 | Nawrdt sprezys-
ty w 25°C | PN-EN 13398 % NPD (0) =50 (4) NPD (0)
asfaltu [18]
odzyskanego
dla asfaltow
modyfikowanych

! Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotyczg emulsji podanych na budowie po rozcienczeniu przed

wbudowaniem
2 Wiasciwosci okreslone jako NPD (0) oznaczajg brak wymagania, a okreslone jako TBR oznaczajg ,do zadeklarowania”
3 Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
4 Badanie na kruszywie bazaltowym
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2.4.Potaczenia miedzywarstwowe

Skropienie lepiszczem powinno byé wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze. Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wg PN-EN 12272-1. W
wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza oraz zastosowaniu emulsji asfaltowej moze by¢ konieczne
wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz lepiszcza.

Tablica 2. Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza

Uktadana warstwa . llos¢ pozostatego
Podtoze pod warstwe asfaltowg . >
asfaltowa lepiszcza [kg/m?]

Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

asfaltowego AC Iub 0,5do 0,7
AC WMS mechanicznie

warstwa wigzgca z

betonu asfaltowego | Podbudowa asfaltowa 0,3do 0,5
AC lub AC WMS

warstwa Scieralna z

betonu asfaltowego | Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1do 0,3
AC

warstwa Scieralna z

. )
mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1do 0,32

a) zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza
oraz porowatosci mieszanki SMA, BBTM lub PA, jezeli mieszanka ma wigkszg zawartos¢ wolnych
przestrzeni, to nalezy uzy¢ wieksza ilo$¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej
uszczelni jg

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania lub
skrapiarki z belkg spryskujaca. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych
oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych.

W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy
wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podioze powinno by¢ skropione przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilosci emulsji asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowania wiecej niz 1,0 kg/m?

- 2 h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m?

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/mZ.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

2.5.Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych
warunkéw, jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3.  SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIiORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
punkt 3.

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw konstrukcji nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazacC sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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e szczotek mechanicznych zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢é wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajgce,

sprezarek,

pomp cisnieniowych,

zbiornikéw z woda,

szczotek recznych.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw konstrukcji nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzgadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametrow:
temperatury rozktadanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
wydajnosci pompy dozujgcej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2 Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, Zze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw konstrukcji nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw konstrukcji nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze
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by¢ wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna by¢é skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocag weza z dysza rozpryskowq).

Temperatury lepiszczy powinny miescic sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 40do 70
niemodyfikowana

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy 2z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczyé skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany.

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skrapianie podioza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

5.2. Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Wykonywanie skropienia powinno odbywa¢ sie, gdy podioze jest suche i wolne od stojgcej
wody lub lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania sie
wykonywania skropienia w czasie opadéw deszczu oraz silnego wiatru (v > 35 km/godz).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoline zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
emulsji w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.Badania emuls;ji
Ocena emulsji powinna byé oparta na deklaracji zgodnosci oraz informacji towarzyszacej
producenta. Producent wydaje wymienione dokumenty na podstawie wykonanych badan
zgodnie z opracowanym planem jakosci sytemu zaktadowej kontroli produkcji (ZKP).

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole iloSci rozktadanej emulsji wedlug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy

8. ODBIOR ROBOT
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Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy pfatnosci podano w STWIORB D.00.00.00
~WVymagania ogoélne” punkt 9.

Cena wykonania 1m?2 robot objeta niniejszg STWIORB dot. wykonania oczyszczenia i
skropienia warstw i obejmuje:

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

e oznakowanie robot,

o dostawe materiatow,

e oczyszczenie podtoza,

e wykonanie potgczenia miedzywarstwowego,

e przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych,

e inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem
skropienia emulsjg warstw konstrukcyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 03.02.1992.
WT-3 2009 Kationowe emulsje asfaltowe.

PN-EN 13808:2010

PN-EN 12272-1:2005

PN-EN 13075-1:2009

PN-EN 13074:2009

PN-EN 1428:2009

PN-EN 1429:2009

PN-EN 12847:2009

PN-EN 12846:2009

PN-EN 12850:2009

PN-EN 13614:2010

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Czes¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozkfad lepiszcza i kruszywa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Cze$¢ 1. Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym (oryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie (oryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emuls;ji
asfaltowych (oryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych (oryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji asfaltowych
przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem



