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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotyegce wykonania i odbioru robét
zwiqzanych’z realizagjogrodzé drég w ramach budowy ulicy Wodnej, Kopernika, Wkisy Czarnokurz,
Lesnej orazSwierkowej wraz z odwodnieniem w miejscoégoMosina.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DoktrReretargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem ogrodzei obejmup :
- wykonanie ogrodzenia z siatki metalowej o h=2,0pmzyktady: zatgcznik 11 pkt.11.1.3,

- wykonanie bramy wjazdowej i furtki metalowej (4,04m1,0 m =5,0 m) frzykiady: zatacznik 11
pkt.11.1.5),

1.3.2.Rodzaje ogrodzedrog
Ogrodzenia drég madoy¢ wykonywane jako:
= siatki metalowe powlekane
Niniejsza ST dotyczy najegciej stosowanych w drogownictwie ogrodizesiatek metalowych, siatek z
tworzyw sztucznych oraz z prefabrykowanych elemeritélbetowych.
1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie drogowe - przegroda fizyczna, chyomi przed przedostawanieme sha jezdng
niepazgdanych intruzéw spoza pasa drogowego, tj. ludziiezat i pojazdow, mogcych niebezpiecznie
zakiock ruch na drodze.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu angdn sposobie jego splotu (ptociennym, &kym),
pleciona z ptaskich i okgtych spirali, zgrzewana, sjgana oraz kombinowana (harfowaflpwa, pétgtiowa),
o réznych wielkdciach oczek.

1.4.3.Siatka pleciondlimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciangtaskich spiral wykonanych z
drutu okggtego.

1.4.4.Siatka bezwzetkowa z polietylenu - siatka z krayjacych sé nitek tworzcych oczka zbfione ksztattem
do rombu, wykonanych z polietylenu z dodatkiem laricatéw barwnych.

1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworzce lire stalova.

1.4.9. Wysokasi¢ ogrodzenia - odlegkd miedzy poziomem terenu a najwszym punktem ogrodzenia. W
przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wys@kt okresla si w odlegigei 0,5 m od osi ogrodzenia, w
kierunku od drogi (jak na szkicuyh).
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1.4.10.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowkizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
1.5.1.Przepisy ogolne

0Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
1.5.2.0g6Ine zasady wykonywania ogrodze

Ogrodzenia drogi natg wykona zgodnie z dokumentagcprojektows lub ST.

Jeli w dokumentacji projektowej nie podano ustaliotyczcych wykonania ogrodzenia lub pewnych
jego elementéw, to ogrodzenie powinno spetmastpujace warunki:
b) w zakresie wysokgi ogrodzenia
1. Podstawowa wysokdogrodzenia wynosi 2,0 m..
C) w zakresie szczeloi ogrodzenia
2. Ogrodzenie powinno doktadnie przylégi terenu. Spod ogrodzenia nie powiniené pgtozony wyzej
niz 5 cm nad terenem.
1. Bramy i furtki w ogrodzeniu nafg wykonywa w miejscach potrzebnych do korzystania przez:
— shluzbe utrzymania drogi,
— personel obstugi linii telekomunikacyjnych, enesgenych, rurowych itp. przecirgjych drog, ktérych

elementy, jak stupy lub studzienki, znajgisjc na pasie drogowym,

— inne uprawnione osoby, np. personel zatrudnionyieystach obstugi podedych,
— uzytkownikdéw drogi (wygcia awaryjne).
2. Bramy i furtki powinny odpowiadatypem i konstrukg rodzajowi ogrodzenia zastosowanego wzdiu
drogi (przyktad bramy i furtki z siatki podano wtgezniku 11.1, pkt 11.1.5).
3. Materialy na bramy i furtki powinny spetdiaymagania przewidziane dla elementéw ogrodzenia.
e) w zakresie trwakei ogrodzenia
1. Ogrodzenia powinny zachowyévrwatos¢ co najmniej przez 15 lat. W zywku z tym metalowe elementy
ogrodzenia powinny by zabezpieczone antykorozyjnie przez powloki cynkowé inne powtoki
zaakceptowane przezzyniera.
2. Samodzielnie pracige sekcje ogrodzenia powinny stanéwdcinki nie diisze jak 150 m. Granjcsekcji
powinny stanowd stupki wzmocnione skmymi podporami w ptaszczyie pracy ogrodzenia.
4, Ogrodzenie powinno bylatwo wymienialne w celu ulatwienia naprawy uszked lub potrzeby
demontau na przewidywanych przejazdach awaryjnych.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puwlav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrofizebjetych niniejsa ST, s
- siatki metalowe,
- liny stalowe,
- stupki metalowe i elementy metalowegoakeniowe,
- stupkizelbetowe,
- prefabrykowane elementy ogrofzelbetowych,
- fundamenty prefabrykowane pod stupki,
- materiaty do wykonania fundamentow betondwyta mokro”.

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Siatki metalowe
2.3.1.1. Siatka pleciondgimakowa

Siatka plecionglimakowa (przyktad: zatznik 11.1, pkt 11.1.2.a) powinna odpowiadaymaganiom
okreslonym przez BN-83/5032-02 [40], podanym w tablicach?.

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki, zgt@)iw rolke, powinna wynosi od 10 do 25 m.
Odchyiki diugdgci nie powinny przekraczat 0,1 m dla wielkéci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielléei od 40
do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgniecé. Spirala powinna by
wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie sipthkvinno by przeprowadzone przez pokenie spirali
wszystkimi zwojami. Kdce spirali z obydwu stron powinny byéwno obctte w odlegtéci co najmniej 30%
wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywé w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, adad
materiatow dziatajcych korodujco.

Drut w siatce powinien tiyokragty, cynkowany, ze stali ST1 wedtug PN-M-80026 [Idppuszcza i
pokrywanie drutu innymi powlokami, pod warunkiermakeeptowania przez igniera. Wytrzymaté¢ drutu na
rozcigganie powinna wyno&ico najmniej 588 MPa (dopuszcza siytrzymata¢ od 412 do 588 MPa pod
warunkiem akceptacji przezyniera.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominaldeednica drutu i masa siatki pleciondimakowej wedtug BN-
83/5032-02 [40]

Wielkosé¢ Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
’ . 2
Lo _ Dopuszczalne od- $rednica drutu mm masa I'm
siatki Wymiar boku oczka chyﬁ)ki boku oczka siatki kg
50 50 +2,8 3,0 2,7

Odchytki prostopadixi ksztattu bokdw oczka nie powinny przekraczal (.

Tablica 2. Szerolé siatki plecioneflimakowej dostarczanej przez producenta, wedtug8r6032-02 [40]

Wielkosé Szerokdc¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakaiatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerok& siatki mierzy s facznie z wystajcymi kaacami drutow.

2. Dopuszczalne odchyiki szerdkbsiatki nie powinny przekracza 0,6 diugdci boku oczka

3. Po porozumieniu gdzy producentem i odbiog@opuszcza siwykonanie siatek o innych szergk@ch

Najmniejsza nominalndrednica drutu w siatce powinna wynos® mm. Odchyikisrednic drutow
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikirednic drutdéw w siatce pleciongdjmakowej, wedtug PN-M-80026 [31]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchyika drutinkowanego, mm
od 2,0 da3,0 + 0,08 -0,03
od 3,1do 4,0 +0,10 -0,04

190



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-07.06.01

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z #sys doktadndcia ocynkowania,
okreslona zgodnie z PN-M-80026 [31] (tablica 4).

Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w sigbbecionejslimakowej, wg PN-M-80026
[31]

Srednica drutu, mm Minimalna 86 cynku, g/m

od 2,0do 2,5 70
od 2,51 do 3,6 80
od 3,61 do 4,0 90

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M280(B1] nazadanie odbiorcy, ma obowiek
wystawic zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych badaw tym sprawdzenia gruboi
powtoki cynkowej wedtug PN-M-80006 [30].

2.3.3.Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajce siatk ogrodzenia powinny odpowiadlavymaganiom okrdonym przez
PN-M-80201 [32] i PN-M-80202 [33].

Druty w splocie liny powinny do siebiécisle przylegg&, by¢ réwno nacignigte, nie powinny
krzyzowat si¢ w poszczegolnych warstwach. Nie powinnc ldrutdéw lwnych. Kace drutdw powinny by
tagczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gaasim. Miejsca gczenia przez lutowanie lub
zgrzewanie nie powinny Bykruche i posiada zgrubienia iscienienia. Odlegi miedzy poszczegdinymi
miejscami §czenia drutéw zwijanych w jednej operacji nie pawdanby mniejsza ni 500-krotnasrednica
splotki.

Wymiary i wikasndci wytrzymaitgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy
6.

Tablica 6. Wymiary i wiasniei wytrzymatgciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [33] i PN-M-802(32]

. Odchytka i . Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita zrywgja line w
‘Nominalna | o minainej Srednica masa | niutonach (N), dla nominalnej wytrzymas drutu
srednica liny, | ¢reqdnicy liny, drutu, 1 m liny, na rozciganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7; -1 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 +7; -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 +6; -1 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6; -1 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 +6; -1 13 0,080 13000 14800 16700
4.5 +6; -1 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 +6; -1 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien ly drutem okgglym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszczag si
miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageaj nasfpujacych wartdci dopuszczalnej odchyiki dla
srednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm
od 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm

llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosd najmniej:

érednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm sibacynku 80 g/rh
od 0,81 do 1,0 mm 100 ¢m
od 1,01 do 1,2 mm 120 ¢m
od 1,21 do 1,5 mm 150 ¢m
od 1,51 do 1,9 mm 180 ¢fm

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [38h zagdanie odbiorcy, powinno Rty
dolgczone zéwiadczenie wytwércy z protokotem przeprowadzonyaldd, w tym sprawdzenia sity zrywgjej
ling i jakosci powtoki cynkowe;.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamtioh, z dala od substancji
dziatapcych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowé drut stalowy okggty srednicy od 3 do 4
mm, ocynkowany, odpowiadgly wymaganiom PN-M-80026 [31], podanym w punkci@.2.1 niniejszej
specyfikacji.
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2.3.4.Stupki i elementy metalowe
2.3.4.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodiemozna wykonywa z ocynkowanych rur okgltych i wyjatkowo o ksztalcie
kwadratowym lub prostetnym wzgkdnie z ksztattownikéwkatownikéw, ceownikéw (w tym: cgciowo
zamkngtych) i dwuteownikéw, zgodnie z dokumentapyojektovg, ST lub wskazaniami ftyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw nayeprzyjmowa zgodnie z tablicami od 7 do 13.

Tablica 7. Rury stalowe ofgte bez szwu walcowane na goo wedtug PN-H-74219 [10]

Srednica Grubg&t Masa 1 m, Dopuszczalne odchyiki, %
zewretrzna, scianki, srednicy grubdci scianki

mm mm kg/m zewretrznej

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0

60,3 od 2,9do 14,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7

82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2 do 20,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 9. Kgtowniki rownoramienne, wg PN-H-93401 [19]

Wymiary Gruba¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki, mm
ramion, ramienia, katownika dtugcéci ramienia| grubdci ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47 +1,5 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 +1,5 +0,5
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +1,5 +0,5
75x 75 od5do9 0d5,76 do 10,0 +1,5 +0,5
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 +1,5 +0,5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 +1,5 +0,5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0,6

Tablica 11. Ceowniki walcowane, wg PN-H-93403 [21]

Ozna- Wymiary, mm Masa 1 m Dopuszczalne odchyikim
czenie | wysoké& | szerokéé | grubdic ceownika ¢rodnika stopki grubi
srodnika | stopki srodnika kg/m
C 40 40 20 5 4,75
C 45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 +0,3; -0,5
C50 50 38 5 5,59
C 65 65 42 55 7,09 R
) ) + -
c80 80 45 6 8.64 0,4,-0,75
C 100 100 50 6 10,60
C 120 120 55 7 13,40
C 140 140 60 7 16,00
+2,0 +2,0 +0,4;-1,0
Tablica 12. Teowniki walcowane, wg PN-H-93406 [22]
Ozna- Wymiary, mm Masa 1 m Dopuszczalne odchytki, mm
czenie wysoke: | szerokéc | grubagc | teownika <rodnika stopki grubi
srodnika | stopki | srodnika kg/m
T 40x40 40 40 5 2,96
T 50x50 50 50 6 4,44 1 1 05

192




SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-07.06.01

T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0.75
T100x100 100 100 11 16,40 - - -

2.3.4.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] Iub néf
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,¢fnige,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne ssnieznaczne nieréwidoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Kofce rur powinny bg obcicte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dlugdciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z domealng odchytig + 10 mm,
- dhugdciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych digjaoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczatnodchytly dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla dtugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rost¢ powinny przekraczal,5
mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmamy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H&.9 [14], PN-H-84030-02 [17] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [12].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym ze skladgjym zamdwienie. Rury powinny bycechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8
mm i wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic i
grubaici mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywiegzae®inno co najmniej obejmowaznak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

2.3.4.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [18]. Powierzchnia ksztatitdu
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski, efniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalpeusungte wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tybe
obrobiona powierzchnia powinna rdiéagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie
moze zmniejszy sie poza dopuszczadrdolng odchylle wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 [15] - tablica 14 lub innej uzgodnionej stadbrmy pomédzy skladajcym zamowienie a dostawc

Tablica 14. Podstawowe wiasioksztattownikdéw, wg PN-H-84020 [15]

) . Wytrzymalaé¢ na
Granica plastyczrioi, MPa, rozCiaganie MPa, dla
Stal Minimum dla wyrobéw o grubii lub srednicy, mm wyrob6w o grubéci lub
srednicy, mm
od4ldo| od64do| od8ldo| od101do|l od 151 od 101 do
do 40 63 80 100 150 do 200 | 90100 200
od 360 do| od 340 do
St3wW 225 215 205 205 195 185 490 490
od 420 do| od 400 do
St4wW 265 255 245 235 225 215 550 550

Ksztatltowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w swkach, z tymze ksztattowniki o masie do 25
kg/m dostarcza sitylko w wigzkach.

2.3.4.4. Wymagania dladznikdw metalowych do mocowania elementéw ogrodzeni

Wszystkie drobne ocynkowargeiniki metalowe przewidziane do mocowanigaaly soly elementow
ogrodzenia jakruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezckni¢¢ naderwa, rozwarstwia i
wypuktych karbow.

Wiasnagci mechaniczne atznikéw powinny odpowiada wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-
82054-03 [35] lub innej uzgodnione;.
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Do kadej partii dostawy, nazadanie skladajcego zamodwienie, powinno bywystawione przez
wytworcg zaswiadczenie zawierage co najmniej: datwystawienia zéwiadczenia, nazwvi adres wytworni,
oznaczenie wyrobu, licetdostarczonych sztuk, ew. nggsartii, wyniki bada oraz podpis i piecz wytworni.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikalelszanych lub paletach, w
zaleznosci od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach giytkowania: a) umiarkowanych
8 um, b) ckzkich - 12um, zgodnie z okrideniem agresywniei korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [9].
2.3.4.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cymwioh

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystei nie mniejszej ni 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [38]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna hyzgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej géabpowinien
odpowiadé zaleceniom PN-H-04623 [8].

Tablica 15. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji atmosferycznej,
wg BN-89/1076-02 [38]

Agresywnd@¢ korozyjna atmosfery Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [9] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna Byednorodna pod wzetlem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad, jak rysy,egfiniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pozio

2.3.6.Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych nrakro”

Deskowanie powinno zapewnsztywna@¢ i niezmiennéé uktadu oraz bezpiecastwo konstrukciji.
Deskowanie powinno Iy skonstruowane w sposéb u#iwiajacy fatwy jego monta i demonta. Przed
wypetieniem mieszankbetonowy, deskowanie powinno bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
mieszanki betonowe;j.

Klasa betonu, @i w dokumentacji projektowej lub ST nie okleno inaczej, powinna l&yB 15 lub B
20 lub zgodna ze wskazaniamizymiera. Beton powinien odpowiadlawymaganiom PN-B-06250 [2].
Sktadnikami betonugs cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powiniert bgmentem portlandzkim klasy 32,5 i spetnimymagania
PN-B-19701 [6]. Transport i przechowywanie cemepdwinny by zgodne z ustaleniami podanymi w BN-
88/6731-08 [42].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortmga, kruszywo
tamane) powinno spetriavymagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by ,odmiany 1" i spetnia wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badkiboratoryjnych
mozna stosowawod pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinnylsjosowane @i przewidup to dokumentacja projektowa,
ST lub wskazania ltyniera, przy czym w przypadku braku danych dojggzh rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. iB®zki powinny spetiawymagania PN-B-
23010 [5].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane fdi przewiduje to dokumentacja projektowa, ST lubkazania
Inzyniera. Pety zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budopowinna by
zaopatrzona w Zwiadczenie (atest) stwierdaap jej gatunek. Wkxiwosci mechaniczne stalizywanej do
zbrojenia betonu powinny odpowiadpostanowieniom PN-B-03264 [1].

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
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3.2. Sprat do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje; s zasadziegcznie, przy wyciu drobnego spetu pomochiczego,
jak: szpadle, digi stalowe, mtotki, obggi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaogrodzenia mma stosow& $rodki transportu,
zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywanidgwopod stupki, mate betoniarki przewme do
wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, pvagne zbiorniki do wody, spet spawalniczy, itp.,
pod warunkiem zaakceptowania przezyimera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélme” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Siatke metalows nalery przewozé srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih i przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferyean

Siatke bezwezetkows cigzka z tworzyw sztucznych natg przewozé powszechnie stosowanymi
srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih g przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg mphy¢ dostarczane nacbnach drewnianych, metalowych lub w
kregach. Liny nalgy przewoz¢é w warunkach nie wptywagych na zmiag wlasngci lin.

Rury stalowe na stupki przewézimozna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku zatadowania
nasrodek transportu wtcej niz jednej partii rur nalgy je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnymisrodkami transportu luzem lub w gzkach. Wizki wigze
si¢ drutem stalowym lub fma stalova w dwdch miejscach, w odlegdic okoto 500 mm od kicOw. Drut i
tasma wyta do wizania wizek powinna b§ o takiej wytrzymatéci na rozciganie, ktéra gwarantujee w
czasie zatadunku, transportu i wyladunku nie gpsterwanie wizania. Wizania nie naley uzywat jako
zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczenialwy W przypadku tadowania §eodek transportu wcej
niz jednej partii wyrobow, naly je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow
pometalizowanych zalecana jest ostr@¢, ze wzgédu na podatnid powlok na uszkodzenia mechaniczne
wystepujgce przy uderzeniach.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpieczaych wyroby przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stososvalo transportu palet, opakowania powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczanienngi. za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpieczaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Prefabrykowane deskielbetowe naley uklad& nasrodkach transportowyckelbem,scisle jedna przy
drugiej, diugdcia w kierunku jazdy, warstwami na przektadkach dremgch. Wysoké& tadunku desek
ogrodzeniowych nie nmi@ przekroczy wysokaci scian srodka transportowego wéej niz o 1/3 wysokeci
ostatniej warstwy desek.

Prefabrykowane stupselbetowe naley uktada& nasrodkach transportgécisle obok siebie, diugeia w
kierunku jazdy. Wysok& tadunku stupdéw nie powinna przekraézeysokdci sciansrodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania ogrodzi

W zalenosci od wielkaci robdt, Wykonawca przedstawi do akceptacjizylmera zakres robot
ogrodzeniowych wykonywanych bezpednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wiaiwych robot ogrodzeniowych nale wytyczy¢ trag ogrodzenia w terenie na
podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskalreyniera.

Do podstawowych czynioi, objetych niniejsa ST, przy wznoszeniu ogrodzealers:
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkéw (metalowyctelbetowych),
- wykonanie wiciwego ogrodzenia (rozgmie siatki metalowej lub z tworzywa sztucznego, lwdgie
ustawienie desekelbetowych),
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- wykonanie bram i furtek.
5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

J&li dokumentacja projektowa, ST lubzymier nie podaje inaczej, to doty pod stupki powirnmiet
wymiary w planie co najmniej 0 20 cmghkisze od wymiarow stupka, aetpokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

J&li dokumentacja projektowa lub ST nie podaje ingctmenajpierw nalgy wykona doty pod stupki
narane, bramowe i na zalamaniach ogrodzenia, apaigt dokoné podziatu odcinkéw prostych na mniejsze
odlegtaici:

a) dla siatki po od 3 do 6 m, z tyme, przy wysokéci siatki przekraczafrej 2,2 m - po ok. 2 m,

Nalezy dazy¢, aby odlegtéci migdzy stupkami pérednimi byly jednakowe we wszystkich odcinkach

ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje ingcke stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na terenie budowy i dostarczane do miejsca
budowy ogrodzenia. Po uzyskaniu akceptaciyirera, stupki betonowe madoy¢ obtazone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemi

Slupek nalgy wstawt w gotowy wykop i napehdi otwdr mieszank betonowy odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.3.6. Do czasu stwardnieniarhesbupek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérgsadzono stupek, moa wykorzystywé do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej/piniach od ustawienia stupka w betonie, sl femperatura
w czasie wykonywania fundamentu jestszia od 16C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgjdu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powatalypionowo w linii ogrodzenia,
a ich wierzchotki powinny znajdowasic na jednakowej wysokoi. Stupki z rur powinny mie zaspawany
gorny otwor rury.

Stupki kaacowe, narane, bramowe oraz stmie na zatamaniach ogrodzeniagzik wickszym od 15
nalezy zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspierggcymi, ustawiac je wzdh biegu
ogrodzenia pod dem okoto od 30 do 45 Zamiast ukénych stupkéw wspieragych, mana przy
ogrodzeniowych stupkaclielbetowych zastosowa za zgod Inzyniera, bloczki oporowe (betonowe lub
kamienne) osadzone w czasie ustawiania stupka & (potyktady w zat. 11.3).

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny dyprzystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajicych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwaté zaczepdw i hakéw metalowych. Stupki
koncowe, narane i bramowe powinny ldydodatkowo przystosowane do umocowania do nickisiat

5.7. Rozpécie siatki ogrodzeniowej

Jeli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inficze naley rozwiest trzy linki (druty)
usztywniajce: u gory, na dole i wrodku ogrodzenia i przymocowge do stupkéw. Do stupkéw Keaowych,
naraznych i bramowych linki muszby¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przekaysaggte do
tytu na okolo 10 cm i okicone na bigagcym drucie). Linki powinny by umocowane tak, aby nie mogty
przesuwa sig¢ i wywieraé nacisku na stupki nazae i bramowe, a w przypadku zerwanig, siby zwalniaty
siatke tylko miedzy stupkami. Linki napina siwyciggarkami wzgtdnie zhczami rzymskimi wmontowanymi co
3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przgmiera. Nie nalgy zbyt silnie napin&linek, aby nie
oddziatywaty one ujemnie na stupki nane lub bramowe.

Siatke metalowy przymocowuje si do stupkdéw kécowych, naranych i bramowych za pome@retéw
ptaskich lub zaoklyglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przeziirera. Siatk napina si w sposob
podobny do napinania linek i przymocowuje @ip. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dm)inek.
Gormg krawedz siatki metalowej naley taczy¢ z linkg zaginagc na niej poszczegélne druty siatki. Siatka
powinna by naptta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaly znieksetaile jej oczka.

Siatlke z tworzywa sztucznego przymocowuje sio stupkow tak jak siatkmetalows, a do linek -
zwykle kawatkami ocynkowanego drutu. Po akceptatiiyniera, siatka z tworzywa sztucznego zmdby¢
przymocowana tylko do dwéch linek: gérnej i dolnej.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Je&li dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczesiatka powinna kiyumieszczona w ramach
Z katownika (np. o wymiarach 50 x 50 x 6 mm) lub inndgatattownika zaakceptowanego przezyhiera.

Zaleca si stosowanie jednakowych odlegtd micdzy stupkami, w celu zachowania alizvie jednego
wymiaru ramy. Krétsze ramy mpa wykona przy naranikach i bramach. Gérne krgdzie ram ogrodzenia
powinny by zawsze poziome.
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Prz&wity migdzy ram a stupkiem nie powinny léywigksze nz 8 do 10 cm.

Ramy z siatk umieszcza si miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposoéb digo z
dokumentacj projektovg, ST lub wskazaniami ktyniera (przyktady mocowania ram do stupkéw podano w
zakczniku 11.4). W celu unikacia wydtuwzenia lub kurczenia siram pod wplywem temperatury zaleca si
mocowa ramy do stupkéw za pomgérub i ptaskownikéw z otworami podtaymi.

5.9. Wykonanie spawanych zjcz elementdéw ogrodzenia

Ztacza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiagtenaganiom PN-M-69011 [27].

Wytrzymatcé zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grub&ei spoiny do 6 mm 1,0 mm dla spoiny povigj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i naktadkowych, pedey przylegaicymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych nk podane w tablicy 16. kynier maze dopycic
wady wiksze ni podane w tablicy 16 §& uzna, ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne ogrodzenia.

Tablica 16. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [29]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowaté¢ 3,0
Krater 15
Wklgsniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokéci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.11. Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki naley wykona zgodnie z dokumentagcjprojektova lub ST, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé ich lokalizacg, konstrukcg i wymiary ustala laynier.
Zaleca sj wykonanie bram i furtek zgkownikow (np. o wymiarach 50 x 50 x 6 mm) lub inhyc
ksztattownikow z wypetnieniem ram siatkami metalony{przyktad podano w zgézniku 11.1 pkt 11.1.5).
Kazda brama i furtka powinna bykompletna z niezieinym wyposaeniem jak zawiasy, rygle, zamki
itp.
5.12. Roboty utrzymaniowe przy ogrodzeniach
5.12.1.Malowanie ogrodz& metalowych

Ocynkowan siatlke, stupki i inne elementy metalowe ogrodzenia mplenalowa pierwszy raz po
zaobserwowaniu pojawianiaesidzy, a nagpnie przegjtnie co 4 do 5 lat w celu zabezpieczenia stali ¢hrze
korozjs.

Zaleca sj przeprowadza malowanie w okresie od maja do wiam, wykcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 diC2@ie naley malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5°C, jak réwnie malowa metod, natryskow w temperaturze porej +15°C oraz podczas
wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ogrodze
-z powierzchni stali natg usury¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir, ew. stag,
luszczcs sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszeg przyczepni farby do podtaa; przez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyoiateriatéw sciernych, piaskowanie, odpalanie,
tugowanie lub przy zastosowaniu inny@odkoéw, zgodnie z wymaganiami PN-H-97051 [24] | F®-8501-1
[36],

- przed malowaniem nalewypetnic wglebienia i rysy na powierzchniach za porad@ow lub szpachléwek
ogolnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podiaze pod fark,
- do malowania mima stosowé farby ogélnego stosowania przeznaczone #dgku zewrtrznego, dobrej
jakaéci, z nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farlakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie,rolyy ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.)

oraz

c) rozciéczalniki, zalecone przez producenta stosowaneyfarb
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- farky diuzej przechowywaas nalery przygotowg do malowania przez usyuoie ,kozucha” (zestalonej
substancji blonotwérczej na powierzchni farby), fddke wymieszanie (pgizenie fejszych i cgzszych
sktadnikéw farby), rozciczenie zbyt zestnialej farby, ew. przecedzenie (usyoié nierozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszdde

- malowanie mma przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ew. metpaatryskovy (pistoletami
elektrycznymi, urgdzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie najewykona& dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farbnawierzchniow, przy
czym kadg nastpng warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu warstwy poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczp jej warstw zastosowanych przy malowaniu élag ST lub Irzynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac&d uwag na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzegllu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych
zaciekéw sygnalizgrych korozg stupka.

Zaleca si stosowanie farb miwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzgiodowiska, z nisk
zawartdciag m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy et@miu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjizyniera badania na zawagtoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych okanalizaciji.
Zlewki poprodukcyjne, powstaje przy myciu urgdzer i pedzli oraz z samej farby, nale usuw& do
izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej luliigcznej neutralizacji i detoksykaciji.

5.12.2.Naprawa ogrodze

Naprawa ogrodzemoze polegd na wymianie elementéw zniszczonych na nowe ludamowadzeniu
starych elementow do stanu ¥davego dla catéciowych funkcji ogrodzenia.

Zakres napraw ogrodzenia powinien¢tkreslony w dokumentacji projektowej, ST lub wytycznych
Zamawiajcego.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wgystania powinny by demontowane bez
powodowania z&dnych uszkodze

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w daga r&ni¢ sie konstrukcy i wygladem od
pozostatych odcinkéw, chyba napraw wykonuje s¢ jako tymczasow lub Zamawiajcy celowo wprowadza
nowe materiaty i rozwizania konstrukcyjne.

Zniszczenia lub wybrzuszenia siatki stalowej lidtks z tworzywa sztucznego nalenaprawé przez
usunigcie uszkodzonego odcinka i wstawienie nowegmzac stag i nowg siatke z zasady spiralami
wyplecionymi z siatki stalowej. Podobnie najepostpi¢ przy wymianie zniszczonych pojedynczych spiral
siatki, ktore nalgy zastpi¢ nowymi. Rozpinanie nowych odcinkéw siatki nalewykon& zgodnie z
zaleceniami punktu 5.7.

Uszkodzone lub wygte stupki stalowe naky albo zasipi¢c nowymi stupkami, a przy mniejszych
uszkodzeniach - wyprostowagrzez uderzanie miotkiem, stogujodpowiednie przyktadki drewniane od strony
wygiecia.

Siatki w ramach, uszkodzone w niewielkim stopmugzna naprawd przez wymontowanie catego
przesta i dokonanie naprawy w warsztacie. Siatki w ra@maiszkodzone w znacznym stopniu, powinnyg by
zasgpione nowymi przstami.

Ubytki w betonowych lubzelbetowych stupkach, fundamentach i prefabrykataalery uzupeint
zaprawg cementow po uprzednim oczyszczeniu zabruflzieokruszyn lub skuciu miejsc zastarzatych do
uzyskania czystego betonu. Szczeliny powstate gutek nierbwnomiernego osiadania lub innych prygecz
nalery zala rzadky zapravg cementow po uprzednim, dokladnym usgniu zanieczyszcze W przypadku
zerwania zbrojenia, nalg wzmocnt je prtami dodatkowymi, dczac ze zbrojeniem starym po stworzeniu
hakéw i okeceniu drutem ngkkim oraz wypetieniu strzemionami. Mieszgnketonovs naley uklada
matymi porcjami i zagszcza ja, a po stwardnieniu betonu pokenie starego i nowego betonu zatraack;.

Wszystkie beziyteczne (zniszczone) elementy ogratize ile zgodnie z ST nie stapic wlasndcia
Wykonawcy, powinny b§ odwiezione na miejsce olktene w ST lub wskazane przezzymiera. Elementy i
materialy, ktore stgjsic wtasndgcig Wykonawcy, powinny b¥ usunéte z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskeal producentéw Zaiadczenie o jakéri
(atesty) oraz wykorta badania materiatéw przeznaczonych do wykonaniatrabprzedstawd ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw, zgodnie zmaganiami okrédonymi w punkcie 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenciy gobownzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
zaswiadczenie o jakéi (atesty) naleg:
- siatki ogrodzeniowe,
- liny stalowe,
- rury i ksztattowniki na stupki,
- drut spawalniczy,
- pety zbrojeniowe,
- prefabrykowane elementy ogrodzelbetowych.

Do materiatdw, ktorych badania powinien przepromadVykonawca nalis materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwgdhiajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyeh,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnié go z potrzeby wykonania batienateriatéw dla tych robaét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budawawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.
Czstotliwos¢ badai i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 17.

Tablica 17. Cegstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstirczonych przez
producenta

Ocena wynikow bada

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badaz Powierzchn} zbadé nie Wyniki powinny by
powierzchni wybranych losowo | uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z
elementéw w kzdej | sprawdzenia gbokasci wymaganiami punktu

dostarczanej partii | wad wy¢ dostpnych narzdzi (np. | 2.3.
wyrobow liczcej do | liniatldw z czujnikiem, suwmiarek|

1000 elementéw mikrometréw, itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowad#i uniwersalnymi
wymiaréw przyrzadami pomiarowymi lub

sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materialéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.3.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nglebadé:
a) zgodn& wykonania ogrodzenia z dokumentapjojektow (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiayednie z punktem 2.3,
c) prawidtowé¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
d) poprawné& wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkfe4,
e) poprawng ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,
f) prawidtowd¢é wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktdéri lub 5.8, wzgldnie wykonania
ogrodzenia z prefabrykatéielbetowych, zgodnie z punktem 5.10,
g) poprawn& wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.

W przypadku wykonania spawanyclha elementéw ogrodzenia:
a) przed ogldzinami, spoin i przylegajice do niej elementy¢zone (od 10 do 20 mm z4dej strony) naley
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeeuyszczé utrudniagcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,
b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiar6w spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneispmierze,
c) w przypadkach stpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatazmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26],
d) zhcza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny byaprawione powtérnym spawaniem.
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6.4. Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materialy nie spetnige wymagé ustalonych w odpowiednich punktach ST zostarrez
Inzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktérgkazup odstpstwa od postanowteST zostag
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SW-D0.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowg ogrodzenia jest m (metr).
Jednosti obmiarowg bramy jest m (metr).
Obmiar polega na okéteniu rzeczywistej diugi ogrodzenia,dcznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektovs, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogollne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elemeitingtrukcji ogrodzenia oraz materiatbw pomocni¢gyc
- ustawienie ogrodzenia w sposob zapewayestabilngé,
- uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie batlapomiaréw kontrolnych.

Cena 1 m bramy obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elemehktihstrukcji bramy oraz materialtdbw pomocniczych,
- ustawienie bramy w spos6b zapewgugjstabilndc¢,
- uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie batdapomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonoweelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacfkieslenia

6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegptku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betnaapraw

8. PN-H-04623 Ochrona przed korgzPomiar grubéci powtok metalowych metodami
nieniszcacymi

9. PN-H-04651 Ochrona przed korpzZKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnej
srodowisk
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10.
11.

12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

25.

26.
27.

28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.

35.
36.

37.
38.

39.
40.
41.
42.
43.

PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97053

PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80006
PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054

PN-M-82054-03
PN-1SO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-69/5018-01
BN-83/5032-02
BN-80/6366-02
BN-88/6731-08
BN-70/6744-03

10.2. Inne dokumenty

Rury stalowe bez szwu walcowaneangcg ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwwgtiione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paetiowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanagtdwniki rGwnoramienne

Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naggor

Stal. Dwuteowniki walcowane naggor

Ochrona przed korpzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa
do malowania. Ogélne wytyczne

Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétw nasnych

Spawalnictwo. #fiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Wadliéd zlaczy spawanych. Oznaczanie Kklasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Zanurzeniowe powtoki cynkowe na achtstalowych. Badania

Druty okigte ze stali niskowglowej og6lnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu aitego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkrty i naketki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogélne
wymagania i badania
Sruby, wkety i nakretki. Wiasndci mechanicznérub i wkretow

Przygotowanie podostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygaol& nie
zabezpieczonych podlp stalowych oraz podiky stalowych po
catkowitym usunjciu wczeniej natzonych powtok

Rury stalowe profilowesghione na zimno. Wymiary

Ochrona przez korpzZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnyckeliwnych. Wymagania i badania

Drut kolczasty

Siatki metalowe. Siatki plecigtimakowe

Siatki bezwetkowe c¢zkie z polietylenu

Cement. Transport i przechowywani

Prefabrykowane elementy ogradathetowych.

44. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, BBM , Transprojekt” Warszawa 1979-1982
45. Wytyczne stosowania ogrodzgrogowych (projekt). CBPBDIM ,Transprojekt” Warsza 1990.
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11. ZAL ACZNIKI.

PRZYKLADOWE ROZWI AZANIA WYBRANYCH KONSTRUKCJI ROZWI AZAN
11.1. Przykfady ogrodzé z siatek metalowych

11.1.2.Rodzaje siatek metalowych o jednakowych oczkach

a) __siatka plecionalimakowa,
> = m
B Siatka-zwiana 2 d'Ht. '
€) statka-o sple.eleleaele_n j
a) b) c) d)
V% N ] I T ) \)VQVQVQ
I 990
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NZAN R YAVYA

11.1.3.0grodzenie z siatki plecionéimakowej na linkach stalowych (wg KPED [44])

SEUPEK OGRODZENIOWY

STALOWY
‘i | .
LINKA NAPINAJACA/ 2AATKA |
STALOWA L \
| | e
£
60 l E
L T 15
& 7 S TASTAS »'/,i S lm\"‘
! ! \ /W L O
x 2!
g I I\BETO
4L 3 klasyB70
L4
11.1.5.Brama i furtka w ogrodzeniu drogowym (wg KPED [44])
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11.3. Przyklady wzmocnienia stupkédw nargnych i bramowych - stupkami wspierapcymi i bloczkami
oporowymi

11.3.1.Metalowe stupki wspierage

a) stupek wspieragy w ciggu ogrodzenia (wg P.Glowacki, A.Niemirski; Ogrodize murki, PWRIL,
Warszawa 1986)

stup posredni __shup napinajacy (narozny)
‘ 4@8 Ndrut napinajacy @ 3-4 mun
@* 2& siatka N
- stup z katownikdw % /drul hapinajacy
stup wspierajacy

/drut napinajjcy

wlE  wlE\

plytka stalowa
15x15x0,3 cm

b) stupki wspierace narane (wg Virginia Department of Highways: Road desagwl standards, 1973)

s
.

L65rG5=6 nm

—~=2 |
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c) stupki wspierace w chgu ogrodzenia (wg Virginia Department of Highwalaiad design and standards,
1973)
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Uwaga: stupki zastrzatowe stosuje b ok. 150 m lub gdy zmiana poziomu terenu wynosi
> 15. Na terenach wygtowania zwierzyny zalecaesstosowanie stupkow
zastrzatowych co ok. 5 m.
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